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管类离心浇注哪家好

发布日期: 2025-09-24

离心浇铸机的规格型号：  卧机：1号机：外径尺寸60-100，内径尺寸20-80，高度100-300，
重量1KG-5KG,  2号机：外径尺寸100-300，内径尺寸50-280，高度200-600，重量5KG-50KG,  3号
机：外径尺寸300-600，内径尺寸150-560，高度600以下，重量50KG-300KG  4号机：外径尺
寸500-1000，内径尺寸400-950，高度600以下，重量150KG-7OOKG 5号机：外径尺寸1000-1800，
内径尺寸900-1700，高度600以下，重量500KG-2000KG,  托轮机1号机：外径尺寸100-300，内径
尺寸50-280，高度400-800，重量10KG-50KG  2号机：外径尺寸200-500，内径尺寸100-480，高
度400-1000，重量30KG-200KG  3号机：外径尺寸400-800，内径尺寸200-750，高度400-1200，
重量150KG-1000KG  等离心浇铸的工艺流程。管类离心浇注哪家好

双金属耐磨管利用离心浇铸的工艺，可使钢液在凝固成型的过程中，很好的解决了铸管内部
疏松的问题，金属密度提高，且离心铸管的壁厚均匀，为后续产品的尺寸加工精度提供了更有利
的保证，与常规钢管浇铸内耐磨层复合管相比还有以下特点：离心浇注内外层金属在高温下结合
面互溶，因此所形成的冶金结合层均匀完整。内层金属可以有效提高整体管材强度，外层又具备
足够的韧性。双金属一次浇铸完成。生产成本也**降低。如今也越来越多的厂家选择离心铸造。
管类离心浇注哪家好如何选购离心浇铸铜套铜合金设备-优先无锡新劦诚机械.

 我国在1368-1399年就生产了铸管，用在南京武庙闸渠。1809年英国人埃尔恰特提出了第1个离
心铸造法的**。1849年英国安德鲁逊克制造了第1台离心铸造机。1914年巴西人代拉奥德的水冷金
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属型和20世纪中球墨铸铁在铸管上的应用，开始了用离心铸造工艺替代连续铸造工艺，用球墨铸
铁代替灰铸铁在生产压力铸管方面的过渡。1917年美国姆尔发明砂型离心铸造法。1915年，球墨
铸铁发明后的第三年。就在欧洲首先被采用到铸管上。他跟水冷金属方法相结合，加之随后的热
处理，给离心铸造带来了蓬勃的发展升级，也给供水管线带来了**性的转变。

离心铸造机由主机、浇注小车、脱模机构、喷涂机构、电气控制系统、管模预热装置、水冷
系统、安全防护罩等部分组成。 1、主机 主机是离心铸造机的核x部分，完成管模的旋转动作。
管模转速可无极调节，以满足不同管径的工艺要求。主机由大底座、电机底座、调速电机、轴承
座、轴、皮带传动、等部分组成。 2、喷涂机构 喷涂机构完成管模的喷涂料动作，主要由气动元
件、涂料罐、喷涂移动小车等组成。 3、电气控制系统 管模的旋转由交流电磁调速电机提供动力，
调速平稳，且调速范围宽。以适应不同管径的生产要求。 电气控制系统由调速电机控制器、控制
柜、低压电气元件、按钮、指示灯等组成，控制系统具有完善的动作互锁、过流、过载等安全保
护措施。 4、辅助部分 安全防护罩、水冷却系统及浇注槽、支架等。大型离心浇铸机铸管离心浇
铸合金钢管专业设备无锡新劦诚.
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 金属型筒的涂料采用硅石粉水基涂料，喷涂的涂料厚度为1.2~1.5mm，喷涂涂料时应均匀、平
整。金属型筒、砂芯预热后喷涂涂料，喷涂后不需再次预热。

金属型筒和砂芯的预热温度

  金属型筒的预热温度为180~240℃。首C使用时，先预热至≥300℃，然后自然冷却
至180~240℃进行涂料的喷涂，喷涂涂料后即可用于浇注。

  砂芯采用树脂砂造型，预热温度为120~150℃，预热时间不宜过长，一般为1h左右，以避免
出现松垮，滞留的水汽在浇注时可以将热量从底板孔中带出。预热后进行涂料的喷涂，涂料喷涂
完毕后即可用于浇注。

37采用康斯坦丁诺夫公式确定铸型转速：

  式中n——铸型转速，r/min;

  γ——合金液重度，N/m3;

  r0——铸件内表面半径，m;

β——调整系数，对于铸钢件的立式离心铸造，β取1.0~1.3。



第 4 页 / 共 5 页

离心浇铸模具的设计和制作，无锡新劦诚机械制造有限公司.管类离心浇注哪家好

离心浇铸产品的优点和缺点。无锡新劦诚告诉您.管类离心浇注哪家好

 离心铸造从发明到现在已有七八十年的历史了，直到上世纪初才逐步推广于工业生产。直到40
年代初期我国才开始运用离心铸造法来生产铸铁管。而在现在，离心铸造已经是一种比较成熟的
铸造方法，尤其对生产盘类环类及管套类铸件生产得心应手。离心铸造还可用于诸如生产叶轮等
异形铸件，造纸，无缝管，双金属铸件（如钢套镶铜轴承），干燥滚筒等。离心铸造机如今已实
现了 高度自动化，机械化，一些机械化离心铸管厂已实现了十几万吨的年产量。

管类离心浇注哪家好

无锡新劦诚机械制造有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、
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有梦想有目标，有组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，
在江苏省无锡市等地区的机械及行业设备行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的
用户口碑，为公司的发展奠定的良好的行业基础，也希望未来公司能成为*****，努力为行业领域
的发展奉献出自己的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和不断的完善创新理念以及自强不
息，斗志昂扬的的企业精神将**无锡新劦诚和您一起携手步入辉煌，共创佳绩，一直以来，公司
贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、服务来赢
得市场，我们一直在路上！


